Schweizerische Eidgenossenschaft Eidgendssisches Departement fiir Verteidigung,

Confédération suisse Bevolkerungsschutz und Sport VBS
Con;ejeraz!one S‘wzzera Bundesamt fur Bevolkerungsschutz BABS
Confederaziun svizra LABOR SPIEZ

Januar 2023

LABOR SPIEZ

Priufstelle fur
Kunststoffe
und Gummi

Dienstleistungsangebot

Bundesamt fur Bevolkerungsschutz BABS
LABOR SPIEZ,

CH-3700 Spiez

Tel. +41 58 468 14 00
laborspiez@babs.admin.ch
http://www.spiezlab.admin.ch

Kontaktpe rsonen:

Thomas Friedrich Manuela Merz Reto Augsburger
thomas.friedrich@babs.admin.ch manuela.merz@babs.admin.ch reto.augsburger@babs.admin.ch
Tel. +41 58 468 18 20 Tel. + 41 58 484 26 28 Tel. +41 58 484 62 33

1/12


http://www.spiezlab.admin.ch/
mailto:thomas.friedrich@babs.admin.ch
mailto:manuela.merz@babs.admin.ch
mailto:reto.augsburger@babs.admin.ch

Prifstelle fir Kunststoffe und Gummi STS 0036

Inhaltsverzeichnis

1. TAUGKEITSDEIEICNE ... 3
2. Angebotene Prufverfahren ... 4
2.1. Herstellung VON ProbEKOIMPEIN... ... e e e e e e et e e e e e e e e aaanes 4
2.3. Chemisch-Analytische Prifungen ..........coouiiiiiiii e e e 6
2.4. Untersuchung des Alterungsverhaltens/Umweltsimulation ..................ooooviiiiiiiiieeeeneeenns 7
2.5. BestandigkeitSuntersuChUNGEN ... 7
2.6. Uberprifung der optimalen Verarbeitung ............ccceivevieiieeie it 8
2.7. BrennbarkeitSprufungen..........coooiiiiiiii 9
P T = 1 o0 01T U g o =T o 10
2.9. Prifung der Kampfstoffoestandigkeit ..o 11
3. Prifmethoden im akkreditierten Bereich ... 12

2/12



Prifstelle fir Kunststoffe und Gummi STS 0036

1. Tatigkeitsbereiche

Die Gruppe Werkstoffprifung des LABOR SPIEZ betreibt das nach ISO 17025 akkreditierte
Pruflabor STS 0036, welches auf die Analyse von Polymerwerkstoffen, d.h. Thermoplaste,
thermoplastische Elastomere, Duromere, Elastomere sowie auch Textilien ausgerichtet ist. Als
Spezialgebiet werden Bestandigkeitsprufungen von Kunststoffen, Elastomeren und Textilien
gegenlber chemischen Kampfstoffen angeboten.

Die Tatigkeiten des Labors umfassten folgende Dienstleistungen:

1 Werkstoffprifungen im Zusammenhang mit Einsatz, Qualitatssicherung und Schaden-
falluntersuchungen von Polymerwerkstoffen
9 Beratung beziiglich Eigenschaften und Einsatz von Polymerwerkstoffen

Unser wichtigstes Ziel ist, unseren Kunden aussagekraftige, praxisorientierte und zeithahe
Antworten auf ihre Fragen im Zusammenhang mit Polymerwerkstoffen zu geben. Die Basis
dazu bilden einerseits das fachspezifisch ausgebildete und erfahrene Personal, und ande-
rerseits die vielfaltige Palette an Prifmoglichkeiten. Unsere Arbeit wird regelméssig durch die
Schweizerische Akkreditierungsstelle SAS unter Einbezug von Fachexperten aus der Indust-
rie Uberwacht, was unseren Kunden ein hohes Vertrauen in die Priifergebnisse bietet.

Die angebotenen Prifverfahren kénnen in folgende Bereiche eingeteilt werden:

Herstellung von Normprobekdrpern

Uberprufung der optimalen Verarbeitung
Mechanisch-physikalische Prifungen
Chemisch-analytische Untersuchungen

Bestimmung des Alterungsverhaltens/Umweltsimulation
Bestandigkeitsuntersuchungen

Brennbarkeitsprifungen

Farbmessungen

Prifung der Kampfstoffbestandigkeit

= =4 -4 —a -4 8 _—a _a 19

Externe Auftrage erhalten wir von Firmen des allgemeinen Maschinenbaus, der Medizintechnik,
Elektrotechnik, Solartechnik, von Haushaltgerateherstellern, des Bauwesens sowie von verar-
beitenden Betrieben der Kunststoff- und Gummiindustrie aus dem In- und Ausland.

Interne Kundenauftrage umfassen Prifungen und Beratungen bei Evaluationen und Beschaf-
fungen von Ristungsgutern fur die Schweizerische Armee sowie Typen- oder Uberwachungs-
prifungen von Einbauteilen fir Zivilschutzanlagen fur das Bundesamt fur Bevélkerungsschutz
(BABS) oder Prifungen fur andere Bundesstellen.
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2. Angebotene Prifverfahren

2.1. Herstellung von Probe kdrper n

Unsere Kunden liefern meist ganze Bauteile oder Halbzeuge sowie auch Rohmaterial des zu
untersuchenden Werkstoffs an. Mittels geeigneter Maschinen, Apparaturen und Werkzeugen
stellen wir daraus Normprobekdrper oder auch andersartige, geeignete Probekéorper her.

Formteile und Halbzeuge aus Elastomeren und thermoplastischen Elastomeren kénnen mit-
tels einer Spaltmaschine in Platten resp. Streifen mit beliebigen Dicken bis auf ca. 0.5 mm
hinunter geschnitten werden.

Ein umfangreicher Satz an Stanzwerkzeugen erlaubt die einfache und schnelle Herstellung
verschiedenster Normprobekdrper sowie Streifen, Ringe und Ronden.

Aus Kunststoffplatten kdnnen Normprobekoérper durch Kopierfrdsen hergestellt werden.

Bild 2 : Kopierfrase Bild 3: Spaltmaschine
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2.2. Mechanisch -Physik alische Prufungen

Prufung/Geréat

Priafmdglichkeiten

Universalprifmaschinen

Zug, Druck, Biegung bis 20 kN
Geschwindigkeit bis 1000 mm/min
Temperaturbereich - 80 bis 150 °C
Wegmessung bis 1500 mm

Pendelschlagwerk

Schlag- und Kerbschlagbiegeversuch
Charpy-Pendel: 0.5, 1, 2, 4, 7.5, 15, 25 und 50 J
Izod-Pendel: 1, 2.75und 5.5 J

Harteprifgerate Shore A, Micro Shore A, Shore D, Mikroharte (IRHD)
Weiterreisspriufgerat Krafteb i s 6 4 6(Blfeénhdorf) N
Abrieb Rotierende Trommel, mit oder ohne rotierendem Prufkdrper

Ruckprallelastizitat

Einfache dynamische Prifung (Elastizitat, Dampfung)

Bild 4: Zugprifmaschine mit Temperierkammer

Bild 6: Abriebprifgerat

Bild 7: Weiterreissprifgerat
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2.3. Chemisch -Analytische Prifu ngen

Thermoanalysen sind leistungsfahige Prifmethoden,

welche vielfaltige Informationen Uber die Eigenschaften

von Polymerwer kst of fen | iefer m- Di e
ni ng Cal orimetryih DSC gi bt u.
Glasubergangstemperatur sowie Schmelz- bzw. Kristal-
lisations-Peak-Temperatur und - Enthalpie. Auch kann

die Wirksamkeit von in Kunststoffen enthaltenen Stabi-

lisatoren gegen thermo-oxidativen Abbau mittels Mes-

sung der Oxidations-Induktionszeit OIT untersucht wer-

den.

Bild 8: Thermoanalysegerat DSC
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Bild 9: Mischungsanalyse an Elastomerwerkstoff mit TGA

Die FTIR-Analyse (Fourier-Transformations-Infrarotspektroskopie) ermdoglicht eine rasche
Identifikation eines unbekannten Werkstoffs indem das Antwortspektrum mit denjenigen von
bekannten Werkstoffen aus umfangreichen Datenbanken verglichen wird.
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Bild 10: Infrarot-Spektroskop FTIR = aufgenommenes Spektrum
----- Spektrum aus Bibliothek
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